MUSTER eines Zertifikates

ot Bruhlwiesenschule &
bws Hofheim a. Ts. ' )/
o Tischler

Zertifikat

CNC-Fachkraft im Tischlerhandwerk

Frau/Herr ...... XX.urennnn,
geborenam ...... XX... iN ... XX....... ,
hat im Schuljahr ...xx........ die Zertifikatsprifung zur

CNC-Fachkraft im Tischlerhandwerk gemal Vereinbarung zwischen dem Hessischen
Kultusministerium mit hessen Tischler, dem Landesinnungsverband fiir das Tischlerhandwerk
Hessen,

ABI. ...xx..... S. ...xx..., erfolgreich abgelegt.

Schulleiter, OStD Lehrkraft



Anlage Muster

Gegenstinde der Ausbildung waren

1. Einfiihrung in die CNC-Technik
o Grundbegriffe (z. B. NC, CNC, Satzprogrammierung, WOP-Programmierung,
CAD/CAM-Programmierung)
o0 Steuerungsarten (z. B. Punkt-, Strecken- u. Bahnsteuerung)
o Anwendungsgebiete der CNC-Technologie

2. Aufbau einer CNC-Maschine
Maschineniiberblick
Bearbeitungsaggregate
Spannsysteme
Positionierhilfen
Sicherheitseinrichtungen
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3. Koordinatensysteme und Bezugspunkte
Kartesisches Koordinatensystem

Hauptachsen (X, Y, Z) und Bewegungsrichtungen
Maschinennullpunkt

Referenzpunkt

Werksticknullpunkt
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4. WOP-Programmierung

Erstellen, Speichern und Offnen von Programmen
Definieren des Roh- und Fertigteils
Vertikales Bohren (Einzel-, Reihenbohrung)
Horizontales Bohren

Nuten und S&gen

Formatieren (mit Sage- oder Fraswerkzeug)
Konturzug erstellen

Konturzug frasen

Taschen frasen

Variable Programmierung

Generieren des CNC-Programms
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5. Maschinenbedienung

Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz
Referenzfahrt

Bedienungsarten

Rusten der Maschine

Laden von Programmen

Programmtest (z. B. Simulation)
Aufspannen der Werkstlicke

Abarbeiten von Programmen

Gezielter Programmabbruch

Spezifische Maschinenfunktionen (z. B. automatische Werkzeugaufnahme)
Reinigung und Wartung

Finden und Beseitigen typischer Stérungen
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6. Werkzeuge

Werkzeugauswahl und -belastung
Werkzeugaufnahmen

Werkzeugdatenbank

Werkzeugwechsler

Werkzeugwechsel (manuell oder automatisch)
Pflege von Werkzeugen und Werkzeugaufnahmen
Schneidstoffe

Werkzeugvermessung
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Sowohl die Ausbildung als auch die Abnahme der Priifung fand an einem CNC-Bearbeitungszentrum mit
mindestens 3 gesteuerten Achsen und mehreren Spindeln statt.



